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1-2機 械 イ|:様   i

l)本 体 仕 様   i
テー フ・ル  寸法

テープル T洵 数 Xヽナ法

最 大 移 動距 離

テ

「
ブル左 右  J(x)

サ ドル前 後   (Y,)

主軸 頭 上 下   (z )

主軸 端 よ うテ ーブ ル

上 面 装 で の FE雛

主軸 中心 主 切 コ ラ ム

声∫面 装で の距 離

切削 送 う速 度

早送 り速 度

主 軸 顕 仕 様

主軸 端 形 式

主イiむ 回転数

指 令 方 法

オ ー パ ー ラ イ ド

主 軸 モ ー ′ 一

送う駆動モ ーメー

最 大 積 載 重 量

機械 重 量

2000X800

5本 × 22mm

1600価 h  i

800mm

70omm

200～ 9oOmm

850mm

去～ 30oomm/min

10000,mm/mlれ (X,7.Z)

IS07/24テ ーパNO.50

15～ 3500rpm

(2ス テ ノ フ
｀
)

S4桁

0～ 15o =

1lkw連 続 /15kw30分 定格

2.8kw Ac(x,Y)

2.8 kv   ACフ ｀
L― 去 4寸 (Z )

3500kg

200ookg
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HAMA日

2)A.Toc 仕 様

工 具 収 納 本 数

最 大 工 具 径

最 大 工 具 径 (隣 接 工 具 ナ ン )

最 大 工 具 長

最 大 工 具 重 量    |

工 具

フ
9ル

ス タ ッ ド

エ 具 選 択 方 式

工 具 交 換 時 間

チ ツ プ .ノ ー .チ ッ ガ

3)加 工 能 力  及 び 精 度

最 大 加 エ ス ラ ス ト

X,Y軸

Z軸

切肖け 有ヒ ブJ

ミ ー リ ン グ (鋼 )

(鋳 鉄 )

ド リ リン グ

位 置 決 め 精 度

繰 返 し精 度

40本 (50本 ,60本 )

φ llom:n

フライス 200m甲 (中グリ250"mm)

400mm   ・

20kg

MAS BT50

MAS‐ P50 T‐ I

番地指定近回 リランダム

8秒

平均  20秒

1000kg

1500掟 g(15分 定 格 ,

80%デ ユ ーテイ )

180じ ″/min

210胡 /min

50mm

± 0.01/300mm

± 0,005mm
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